
INNOVATION IN KUNSTSTOFF



Historie

1850
Unternehmensgründung durch 
Richard Johann Büchner
Fertigung von Ringen, Trensen, 
Schnallen und Haken

1995
Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001

Verstärkter Bedarf an Kunststoff-
teilen für Scheinwerfer sowie in der 
Elektronik-/Optikbranche und der 
Kabelfertigung wurde verzeichnet.

1958

Übernahme durch die Brüder 
Willy Friedrich Büchner und Erich Büchner
Fertigung von Metall-Normteilen durch 
Stanzen und Drehen
Erweitert wurde das Produktspektrum 
durch  Druckscheiben für Dieselmotoren, 
sowie diverser Stanzteile für Scheinwerfer.
Durch die Fertigung von Steckern (Stanzen 
und Umspritzen) wurde der Einstieg in 
die Spritzgießtechnik von Kunststoffen 
geschaffen.

1998

Unternehmensübernahme durch 
Rolf-Jochen Büchner
Erweiterung der Produktionsfläche

2004
Optimierung der logistischen Abläufe 
durch mehrere Hochregallager sowie 
eines separaten Werkzeuglagers

2011
Betriebsstätten-Erweiterungen 
durch Neubau eines Gebäudes 
mit Produktions-, Lager- und 
Verwaltungsräumen

2006

Betriebsstätten-Erweiterung durch 
Neubau eines Verwaltungsgebäudes 
und Bemusterungsflächen

2014

Zertifizierung nach 
ISO/TS 16949:2009
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Wir, die Firma Willy Büchner Metall- und Kunststoffprodukte, 
sind ein traditionsreiches, leistungsstarkes Unternehmen, 
was sich auf die Produktion von technischen Kunststoffteilen 
spezialisiert hat. Neben dem Thermoplast-Spritzgießen 
übernehmen wir zudem die weiterführende Montage von 
kleineren Baugruppen.
Höchste Priorität hat für uns, den Anforderungen unserer 
Kunden gerecht zu werden.

Qualität

Flexibilität

Zuverlässigkeit

Know How

sind die Säulen 
unserer Firmenpolitik



Leistungsspektrum

Aufgrund einer strategischen Unterneh- 
mens-Kooperation im Werkzeugbau 
profitieren Sie als Kunde von der 
langjährigen Erfahrung unserer Mitar-
beiter in Konstruktion und Spritzgieß-
fertigung.

Synergien können somit optimal genutzt 
werden und damit die Produkt-
Realisierung maßgeblich positiv beein-
flussen.

Ein Maschinenpark von 34 Spritzgieß-
maschinen der neuen Generation mit 
250-2200 KN ermöglicht eine Produktion 
auf höchstem Fertigungsniveau. Wir sind 
in der Lage jegliche gängige Kunststoffe, 
wie z.B. POM, PBT, PA6, PA6.6, PETP, PPE, 
PMMA, PC und APEC zu verarbeiten. 
Zudem finden auch spezielle Kunststoffe 
wie PPS Anwendung.

Durch den Einsatz elektrischer 
Spritzgießmaschinen sind wir in der 
Lage, höchste elektromechanische 
Genauigkeit mit ökonomischem            
Energieverbrauch zu vereinen.

Alle Maschinen verfügen über ein 
automatisches Handling zur Abnahme 
der Teile.

Neben der eigentlichen Spritzgieß-
fertigung übernehmen wir zudem 
die Montage kleinerer Baugruppen, 
welche zur Zeit automatisiert und mit                 
integrierter Überwachung erfolgt, sowie 
Bemusterungen und statistische Fehler-
auswertungen.

Neben den herkömmlichen Prüfmitteln 
erfolgt der Einsatz von einer Koordi-
natenmessmaschine zur Überwachung 
der Prozessfähigkeit der hergestellten 
Kunststoffteile.

Zusätzlich zur Bauteilprüfung führen 
wir auch Erst- und Folgebemusterungen 
durch.

Unser Leistungsspektrum umfasst den gesamten Produktentstehungsprozess, beginnend mit der Werkzeugkonstruktion bis hin zur 
eigentlichen Spritzgießfertigung bzw. der Baugruppenmontage.

Werkzeugkonstruktion / 
Werkzeugbau

Spritzgießen Montage Prüfungen
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Produkte

Umspritzen 
von Teilen

Baugruppen-
montage

Spritzgießen



Qualitätsmanagement

Oberstes Ziel unserer Qualitätspolitik ist die Erreichung und Sicherung der Kundenzufriedenheit als Grundlage einer nachhaltigen und erfolgreichen Unternehmensentwicklung.
Unser Qualitätsmanagementsystem ist nach ISO DIN EN 9001:2008 und ISO/TS 16949 zertifiziert und wird zudem den hohen automobilspezifischen Anforderungen unserer Kunden gerecht.

Wir haben ein Auge auf Ihre Produkte

Unsere spezialisierten Fachkräfte begleiten Ihr Produkt vom Tag des Produktionsbeginns 
bis zum finalen Tag der Serienreife. Gut ausgebildete und geschulte Mitarbeiter, die 
Überwachung aller Produktionsprozesse und unser kontinuierliches Qualitätsmanage-
ment sichern das Gelingen für eine reibungslose Produktion. Wir vermeiden Produk-
tionsunterbrechungen und Nachbesserungen und helfen somit die Kosteneffizienz und 
Qualitätskonstanz Ihres Produktes zu wahren.

Die Qualität unserer Ziele ist die Qualität unserer Zukunft

Die Kundenzufriedenheit ist Grundlage eines nachhaltigen wirtschaftlichen Erfolges 
unseres Unternehmens und wird durch die Erreichung folgender Ziele gesichert:
•	     Umsetzung der Kundenforderungen an Produkt und Lieferfähigkeit
       	 Null-Fehler-Produktion
        	 Termingerechte Lieferung
•	     kontinuierliche Verbesserung in allen betrieblichen Abläufen
•	     strukturierte Arbeitsabläufe nach 5 S-Methode
•	     sorgsamer Umgang mit betrieblichen Einrichtungen
•	     effiziente Arbeitsweise
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Produktionsfläche:	 2100 m² Spritzgießfertigung
			     450 m² Montage

Lagerfläche:		  2160 m² Hochregallager

Bürofläche:		  1100m² Verwaltung

Gesamtfläche:		  5810 m² 

Anlagen:
 

34 Spritzgießmaschinen von 250-2200 KN
Ultraschall Schweißanlage
Zentrale Granulatförderanlage
Diverse Montageautomaten mit Wechseleinsätzen
Vielzahl an Vorrichtungen zur Herstellung von Baugruppen
Stanz-Pressen
Konventioneller Werkzeugbau für Vorort Reparaturen

Technik



Willy Büchner Metall- und Kunststoffprodukte
Inh. Rolf-Jochen Büchner
Neue Straße 39
98593 Floh-Seligenthal 

Tel:  +49 (0) 36 83  466 06 -0
Fax: +49 (0) 36 83  466 06-10

Web:  www.buechner-kunststoffprodukte.de
Mail:  info@buechner-kunststoffprodukte.de

Produktionsstandort 2:
Hohleborner Straße 1
98593 Floh-Seligenthal 


